¥ Rexsvarven AB

Maskinbeskrivning

Ref.nr: 1179
Fabrikat: CNC-sankgnist ARD PRECISION MACHINE
Tillverkningsar: 1996 Maskin nr: 3049

Tekniska data

Stromomrade (A): 30 Max bordsbelastning (kg): 300
Langdrorelse, X (mm): 250 Max avverkningshastighet 300
3/min):
Tvarrérelse, Y (mm): 200 Styrsystem (fabrikPZHNY: ARDFACILE A
Vertikalrorelse, Z (mm): 200 Spindelvarvtal (rpm):
Tankvolym (I): 200 Vertygsvaxlare (typ/antal
Arbetshallarens matt (LxBxH 700x430 Max elektrod\vlﬁgktxagf 30
Bordsstorlek (LxB MM) 260x280 Totalt effektbehov (kKW):
Avstand spindel - bord (mm): 500 Maskinmatt (LxBxH mm): 1200x1100
Tillbehor Kommentar
Dielektrukumkylare HABOR OILCON HBO-250 Endast 400 driftstimmar

Fastjarn, MAgnetspolmunstycke, elektrodhallare,
ytnormal, permanent magnetchuck 3R-
verktygssystem, verktygsvagn, manualer

Ovanstaende information ar upprattad efter basta formaga - men ar inte bindande i detalj
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