¥ Rexsvarven AB

Maskinbeskrivning

Ref.nr: 4123
Fabrikat: Stickelslip Deckel SO
Tillverkningsar: Maskin nr:

Tekniska data

Dubbavstand (mm): Bordsstorlek (LxB mm):
Sliphuvudrérelse, Z-axel (mm): Arbetsdockans langdrorelse
Dubbhojd (mm): Arbetsdockans tvérré%ri'%)é
Styrsystem (fabrikat/modell): Arbetsdockan vridbg?rwf
Langdrorelse, X (mm): Kona i arbetsdocka
Tvarrorelse, Y (mm): Slipspindgy\njl%tr%le@f
Max slipdia mellan dubb (mm): Spindelvarvtal (rpm):
Max slipdia arb. docka 6ver Motoreffekt (KW):
bord (mm):
Tillbehor Kommentar
Max. borrning av spannhylsorna: 17,5 [mm] Saknar drivmotor

- Invéandig kon i hylsan: CM1 och CM2
- Max skarpradie: 10 [mm]
- Max sidojustering: 10 [mm]

OvAnGHeHEENSoMMEMEA &r upprattad efter basta formaga - men &r inte bindande i detalj

- Justering

- Matt pa k

- Métt: 51C
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